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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
©Chirurgisches Handstuck 

© Um bei einem chirurgischen Handstuck mit einer An- 
triebswelle, einem Idsbar auf dieser gelagerten Spannfutter 
und einer Schnellspanneinrichtung am Spannfutter zum 
Festlegen des Spannfutters auf der Antriebswelle und zur 
losbaren Fixierung eines Werkzeugschaftes im Spannfutter 
die Baulange des Spannfutters zu verringern und das 
Spannfutter aus wenigen Teilen konstruktiv einfach aufzu- 
bauen, wird vorgeschlagen, daS die Schnellspanneinrichtun- 
gen das Spannfutter relativ zur Antriebswelle sowie den 
Werkzeugschaft relativ zum Spannfutter in axialer Richtung 
festlegen und dafi der Werkzeugschaft mit der Antriebswelle 
drehfest und axial verschieblich verbindbar ist. 
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Beschreibung tion dem Operateur, das chirurgische HandstQck auch 

im Bereich des Spannfutters zu fassen und dadurch ge- 

Die Erfindung betrifft ein chirurgisches HandstQck gebenenfalls eine bessere FQhrung des Werkzeuges an 
mit einer Antriebswelle, einem Idsbar auf dieser gela- derEingriffsstellezugewahrleisten. 
gerten Spannfutter und einer Schnellspanneinrichtung 5 Besonders bevorzugt wird es, wenn der Werkzeug- 
am Spannfutter zum Festlegen des Spannfutters auf der schaft an seinem antriebswellenseitigen Ende einen 
Antriebswelle und zur iosbaren Fixierung eines Werk- Mehrkant trfcgt, der in eine komplementare Ausneh- 
zeugschaftesim Spannfutter. murig in der Stirnseite der Antriebswelle eingreift Da- 

Zur Verbmdung eines Werkzeuges mit einem chirur- durch sind fQr die Obertragung der Drehmomente keine 
gischen Handstflck, also zum Beispiel zum Eirisetzen to besonderen Ausgestaltungen notwendig, derartige 
eines Bohrers oder eines Sageblattes, sind Schnell- Mehrkante sind bei bohrerihnlichen Werkzeugen ohne 
spanneinrichtungen bekannt (DE-C2 27 18 750; DE-C2 weiteres ge&ufig. 

3040 537; DE-C2 29 09 469). Diese ermoglicheh es, in Bei einem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist vor- 
der Regel ohne fremde Hilfsmitte! Werkzeuge in ein gesehen, daB das Spannfutter als Schnellspanneinrich- 
Spannfutter einzusetzen und dort ftir den Betrieb des 15 tung zur axialen Festlegung des Spannfutters an der 
chirurgischen HandstQckesfestzulegeit Auch das Losen Antriebswelle mindestens einen am Umfang der An- 
kann durch Verschieben bestimmter Teile des Spannfut- triebswelle anliegenden Klemmkorper aufweist, dafl an 
ters erfolgen, ohne daB dazu ein fremdes Werkzeug der von der Antriebswelle des Klemmkorpers abge- 
notigware. wandten Seite eine Spannflache anliegt, die Teil des 

■ . Die dazu notwendigen Spannfutter sind auBerordent- 20 Spannfutters ist und deren Abstand zur Antriebswelle in 
hch kompliziert und aus vielen Einzelteilen bestehend Aufschiebrichtung des Spannfutters abnimmt und daB 
hergestellt, da isie sowphl eine axiale Festlegung als auch der Klemmkorper durch einen am Spannfutter ver- 
eme Rotationsfestlegung fQr das Werkzeug bereitstel- schiebbar geiagerten Mitnehmer in axialer Richtung 
len mQssert Hiufig werden aus diesem Grunde die sehr zwischen einer Spannstellung und einer Freigabestel- 
kompliziert-ausgebildeten Spannfutter mi dem chirur- 2 s lung ^erschiebbar ist, wcbei die Freigahestellung ge- 
gischen HandstQck dauerhaft verbunden. geniiber der Spannstellung in Abzugsrichtung des 

Die Anmelderin hat selbst bereits chirurgische Hand- Spannfutters versetzt ist 
stucke hergestellt, bei denen das Spannfutter ebenfalls GQnstig ist es, wenn der Mitnehmer durch Federkraf t 
mit Hilfe emer Schnellspanneinrichtung mit der An- in Richtung auf die Spannstellung gedrflckt wird. Es 
triebswelle des Handstuckes verbunden war, also vom 30 erfolgtdann automatisch eine Festlegung des Spannfut- 
Handstuck abnehmbar. Auch dabei hat sich eine relativ ters in axialer Richtung, wenn dieses auf die Antriebs- 
komplizierte Konstruktion ergeben, derm es war not- welle aufgeschoben ist Ein Losen ist nur durch Ver- 
wendig, sowohl zwischen Antriebswelle und Spannfut- schiebung des Mitnehmers entgegen der Federkraft 
ter als auch zwischen Spannfutter und eingesetztem moglich. 

Werkzeug eine axiale Fixierung und eine Rotationsfixie- 35 Insbesondere kann der Mitnehmer eine die Antriebs- 
rung zu erreichem Dies hat eine groBe Baulange eines welle koaxial umgebende Hulse mit Ausnehmungen fur 
solchen Spannfutters bedingt den oder die Klemmkdrper sein. 

Es 1st Aufgabe der Erfindung, ein gattungsgemifles Es ist vorteilhaft, wenn die Spannflache die Antriebs- 
chirurgisches HandstQck so auszubilden, daB das Spann- welle im Abstand koaxial umgibt Dadurch ist keinerlei 
futter moghchst kurz und unter Verwendung mpglichst 40 gegenseitige Jusitierung des Spannfutters und der An- 
wemger Teile mit sehr einfachem und daher wenig sto- triebswelle notwendig, wenn das Spannfutter auf die 
rungsanfalligemAufbau hergestellt werden kann. Antriebswelle aufgeschoben wird AuBerdem ermdg- 

Diese Aufgabe wird bei einem chirurgischen Hand- licht eine solche Ausgestaltung die freie Drehung des 
stuck der eingangs beschriebenen Art erfindungsgemafl Spannfutters gegenuber der Antriebswelle. 
dadurch geldst daB die Schnellspanneinrichtungen das 45 Eine erhdhte Sicherheit der Festlegung ergibt sich 
Spannfutter relativ zur Antriebswelle sowie den Werk- dann, wenn die Antriebswelle im Anlagebereich des ge- 
zeugschaft relativ zum Spannfutter in axialer Richtung spannten Klemmkorpers eine gegenuber der in Spann- 
festlegen und dafl der Werkzeugschaft mit der Antriebs- futterabzugsrichtung versetzten Umfangsflache im 
welle drehfest und axial verschieblich verbindbar ist Durchmesser zurOckgesetzte Umfangsflache aufweist 

Es werden also die axiale Festlegung des Spannfutters 50 Es ergibt sich somit in Abzugsrichtung eine Stufe fur 
an der Antriebswelle beziehungsweise des Werkzeuges den Klemmkdrper, die sicherstellt, daB auch durch Vi- 
am Spannfutter getrennt von der Drehverbindung zwi- brationen oder dergieichen keine unbeabsichtigte L6- 
schen Werkzeug und Antriebswelle. Diese Drehverbin- sung des Spannfutters von der Antriebswelle eintreten 
dung wird unmittelbar hergestellt, so dafl das Spannfut- kann, erst wenn der Mitnehmer vollstandig in die Frei- 
ter ausschlieBlich fflr die axiale Festlegung verantwort- 55 gabestellung verschoben ist, kann eine Losung erfolgen. 
hch 1st Dabei ergibt sich eine wesentliche Vereinfa- Vorzugsweise ist der Klemmkdrper eine Kugel. 
chung des Aufbaus des Spannfutters, da die Schnell- Bei einem weiteren bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
spanneinrichtungen nur axiale Krafte Qbertragen mus- ist vorgesehen, daB das Spannfutter als Schriellspann- 
sen. Ein ganz besonderer Vorteil liegt darin, daB bei einrichtung zur axialen Festlegung des Werkzeugschaf- 
emer solchen Ausgestaltung, bei der das Spannfutter 6 o tes am Spannfutter mindestens einen am Umfang des 
von der Obertragung der Drehmomente befreit ist, das Werkzeugschaftes anliegenden Klemmkorper aufweist, 
Spannfutter nicht unbedingt mit der Antriebswelle und daB an der von dem Werkzeugschaft abgewandten Sei- 
dem Werkzeug umlaufen mufl, sondern gegenuber den te eine Spannflache anliegt die Teil des Spannfutters ist 
rotierenden Teilen festgehalten werden kann. Dies ist und deren Abstand zum Werkzeugschaft in Einsteck- 
msbesondere bei chirurgischen Handstucken von Vor- 6 5 richtung des Werkzeugschaftes zunimmt und dafl der 
teil, denn dadurch konnen Verletzungen durch mitgeris- Klemmkorper durch einen am Spannfutter verschieb- 
sene Gewebeteile, Haare oder Abdeckungen verhindert bar geiagerten Mitnehmer in axialer Richtung zwischen 
werden, auBerdem ermogiicht es eine solche Konstruk- einer Spannstellung und einer Freigabestellung ver- 
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schiebbar ist, wobei die Freigabestellung gegenuber der zeugschaftes 4 dem Innendurchmesser der Aufnahme- 

, Spannstellung in Einsteckrichtung des Werkzeugschaf- bohrung 3 entspricht, wahrend der AuBendurchmesser 

tes versetzt ist Damit ist die Schnellspanneinrichtung ■ - der Antriebswelle 6 dem Innendurchmesser der Aufnah- 

fGr den Werkzeugschaf t im wesehtlichen gleich aufge- mebohrung 5 entspricht, wobei im dargesteltten Ausfflh- 

baut wie die des Spannf utters relativ zur Antriebswelle, 5 rungsbeispiel der Durchmesser der Aufnahmebohrung 

nurspiegelbildlichdazu. 5 groB^r ist als der der Aufnahmeb hrung 3. Beide Auf- 

Insbesondere kann auch hier vbrgesehen sein, daB der nahmebohrungen 3 und 5 gehen ineinander flber. 

Mitnehmer durch Federkraft in RicKtiing auf die Spann- Auf der FOhrungshillse 2 sind zwei hfllsenformige 

stellung gedriickt wird. Es ist auch bei dieser L6sung ; : Mitnehmer 8 beziehungsweise 9 in axialer Richtung ver- 

gunstig, wenn der Mitnehmer eine den Werkzeugschaft 10 schieblich gelagert Der Mitnehmer 8 umgibt die Fuh- 

koaxial umgebende HOlse mit Ausnehmungen fur den rungshuise 2 im vorderen Bereich der Aufnahmeboh- 

oder die Klemmkorper ist Auch hier kann die Spannfla- rung 3, der Mitnehmer 9 umgibt die FQhrungshulse 2 im 

che den Werkzeugschaft im Abstand koaxial umgeben. gesamten Bereich der Aufnahmebohrung 5. Zwischen 

Der Klemmkorper ist insbesondere als Kugel ausge- den beiden Mitnehmern 8 und 9 ist eine die Fflhrungs- 

bildet 15 hulse 2 koaxial umgebende Schraubenfeder 10 angeord- 

Eine besonders kompakte und kurze Bauweise ergibt net, die sich an beiden Mitnehmern 8 beziehungsweise 9 
sich, wenn das Spannf utter eine FflhrungshQlse aufweist, abstfltzt und diese dadurch auseinanderdrQckt 

die an der Umf angsfllche der Antriebswelle anliegt und Der Mitnehmer 9 tragt einen nach innen gezogenen 

in die der Werkzeugschaft an deren Innenwand anlie- Flansch 11, der an der stufenfdrmigen Erweiterung 12 

gend einschiebbar ist, wenn die FQhrungshiilse Durch- 20 der FflhrungshQlse 2 anschiagt und damit die Verschie- 

brechungen fQr die Klemmkdrper aufweist und wenn bebewegung des Mitnehmers 9 unter der Wirkung der 

auf der FOhrungshfllse die Mitnehmer verschiebbar ge- Schraubenfeder 10 begrenzt Auch die Verschiebebe- 

lagert sind. ' . ; wegung des Mitnehmers 8 wird durch einen geeigneten 

Dabei k6nnen die Mitnehmer die FOhrungshillse hfll- Anschlag begrenzt ... 
senfdrmig _umgeben, wobei eine die FQhrungshulse 25 Die beiden Mitnehmer 8 und 9 spwie die Schra uben- 
ebenfalls umgebende Druckfeder zwischen den beiden feder 10 werden koaxial von einem Gehause 13 umge- 
Mitnehmern angeordnet ist und sich an beiden Mitneh- ben, welches in axialer Richtung und in radialer Rich- 
mern abstQtzt, so daB die Mitnehmer voneinander ent- tung mittels eines Stiftes 14 relativ zur FflhrungshQlse 2 
fernt und in Richtung auf die jeweilige Spannstellung festgelegt ist; der Stift 14 durchsetzt dadurch ein Lang- 
gedriickt werden. Auf diese Weise kann mit einer einzi- 30 loch 15 in dem hQlsenformigen Mitnehmer a Das Lang- 
gen Druckfeder die Federkraft fur beide Schneilspann- loch 15 kann im ubrigen so ausgebildet sein, daB dieses 
einrichtungen aufgebracht werden, dadurch wird die Langloch als Anschlag fOr die Verschiebebewegung des 
Gesamtbaulange des Spannfutters herabgesetzt Mitnehmers 8 wirkt, so daB durch den Anschlag des 

Es-ist ganstig, wenn das Spannfutter fOr beide Mit- Langlochsam Stift 14 die Verschiebungdes Mitnehmers 

nehmer einen die Verschiebung unter dem Einflufl der 35 unter der Wirkung der Schraubenfeder 10 begrenzt 

Feder beschrankenden Anschlag trigt Dadurch wird wird; in diesem Falle ist selbstverstandlich kein zusatzli- 

die Verschiebebewegung bei nicht auf geschoberiem und cher Anschlag zur Begrenzung no twendig* 

kein Werkzeug tragendem Spannfutter begrenzt Das Gehause 13 erstreckt sich nicht flber die gesamte 

Die beiden Mitnehmer und die Druckfeder konnen Lange der FQhrungshulse 2, sondern ist kurzer ausgebil- 

von einem Gehause umgeben werden. 40 det In den dadurch freiliegenden Teiien der Mitnehmer 

Urn das Ldsen des Spannfutters zu erleichtern, ist es 8 und 9 sind diese jeweils mit einem Oberwurfring 16 

gflnstig, wenn die Mitnehmer ein an der Auflenseite des beziehungsweise 17 verschraubt, diese Oberwurfringe 

Spannfutters betatigbares Griffelement tragen. 16 und 17 umgeben den Endbereich des Gehauses 13 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung ergibt und tragen an ihren freien Enden ringformige Griff eie- 

sich, wenn das Griffelement ein das Gehause umfangen- 45 mente 18 beziehungsweise 19. 

der Oberwurfring ist, wobei vorzugsweise die Ober- In der FuhrungshQlse 2 befinden sich sowohl im Be- 

wurfringe mit den hQlsenformig ausgebildeten Mitneh- reich der Aufnahmebohrung 3 als auch im Bereich der 

mern verschraubt sind und zwischen sich das Gehause Aufnahmebohrung 5 Durchbrechungen 20 beziehungs- 

des Spannfutters lagern. Auch auf diese Weise ergibt weise 21, in denen kugelfdrmige KJemmkfirper 22 bezie- 

sich eine sehr kompakte Ausgestaltung. 50 hungsweise 23 angeordnet sind, die am Werkzeugschaft 

Das Gehause kann relativ zur FuhrungshQlse des 4 beziehungsweise an der Antriebswelle 6 anliegen, 

Spannfutters festgelegt sein, beispielsweise durch einen wenn das Spannfutter aufgese tzt und ein Werkzeug ein- 

radialen, einen Mitnehmer durchsetzenden Stift geschoben ist Die Durchbrechungen 20 und 21 sind so 

DienachfolgendeBeschreibungbevorzugterAusfuh- ausgebildet, daB die kugelformigen Klemmkorper 22 

rungsformen der Erfindung dient im Zusammenhang 55 und 23 in axialer Richtung urn eine gewisse Wegstrecke 

mit der Zeichnung der naheren Erlauterung. Es zeigen: gegenuber den FQhrungshfllsen 2 verschoben werden 

Fig. 1 eine Langsschnittansicht durch ein auf eine An- konnen, in radialer Richtung sind die Durchbrechungen 

triebswelle aufgesetztes und ein Werkzeug tragendes 20 und 21 jedoch so schmal ausgebildet, daB die kugel- 

SpannfutteringekuppeltemZustandund fdrmigen Klemmkdrper 22 und 23 nicht vollstandig 

Fig. 2 eine Ansicht ahnlich Fig. 1 im entkuppelten Zu- 60 durch die Durchbrechungen hindurchtreten konnen, das 

stancL , heiBt auf diese Weise wird bei fehlendem Werkzeug- 

Das in der Zeichnung dargesteilte Spannfutter 1 urn- schaft und nicht eingeschobener Antriebswelle verhin- 

faflt eine FQhrungshulse 2 mit einer zylindrischen Auf- dert, dafl die kugelformigen Klemmkorper 22 und 23 in 

nahmebohrung 3 fur einen Werkzeugschaft 4 sowie eine dieAufnahmebohrungen3und5fallen. 

ebenfalls zylindrische Aufnahmebohrung 5 fur die An- 6 5 Die beiden Klemmkdrper 22 und 23 treteh nach au- 

triebswelle 6 eines in der Zeichnung nur teilweise darge- Ben durch Offnungen 24 beziehungsweise 25 in den Mit- 

stellten chirurgischen Handstuckes 7. Die Abmessungen nehmern 8 und 9 hindurch, diese Offnungen 24 und 25 

sind so gewahlt, daB der AuBendurchmesser des Werk- umgeben die kugelformigen Klemmkdrper 22 und 23 



allseits, so dafl die Klemmkdrper 22 und 23 weder in 
radialer noch in axialer Richtung gegenuber den Mit- 
nehmern 8 und 9 verschiebbar sind. 

Im Bereich der Klemmkdrper 22 und 23 weist das 
Gehause 13 an seiner den Klemmkdrpern 22 und 23 
zugewandten Innenwand. gegenuber der Langsachse 
des Spannfutters geneigte Spannflachen 26 beziehungs- 
weise 27 auf. Die Spannflache 26 ist so geneigt, daB ihr 
Abstand vom Werkzeugschaft in Einschubrichtung des 
Werkzeugschaftes zunimmt, Wobei dieser Abstand an- 
fangs geringer ist als der Durchmesser des kugelfdrmi- 
gen Klemmkdrpers 22 und soweit ansteigt, bis er groBer 
wird als dieser Durchmesser. Die Spannflache 26 ist als 
die Aufnahmebohrung 3 koaxial umgebende Ringfllche 
ausgebildet 

Die Spannflache 27 ist genau gleich ausgebildet* je- 
doch nimmt ihr Abstand in umgekehrter axialer Rich- 
tung zu, das heiflt in Aufsteckrichtung des Spannfutters 
auf die Antriebswelle nimmt der Abstand ab. Auch diese 
Spannflache 27 ist als die Aufnahmebohrung 5 koaxial 
umgebende Ringflache ausgebildet 

Die Antriebswelle 6 weist im Anlagebereich des kii- 
gelfdrmigen Klemmkdrpers 23 eine Umfangsnut 28 auf, 
deren Boden 29 geringfOgig gegenflber der sonstigen 
Umfangsflache 30 der Antriebswelle 2 zuruckgesetzt ist, 
so daB sich am Obergang zwischen dem Boden 29 und 
der Umfangsflache 30 eine Stufe 31 ausbildet. 

Der Werkzeugschaft 4 tragt an seinem hinteren Ende 
einen Mehrkant 32, der in eine komplementa^e zentrale 
Ausnehmung 33 in der Stirnseite der Antriebswelle 6 
einschiebbarist(FIg. 1). 

Das beschriebene Spannfutter wird in der folgenden 
Weise eingesetzt: Zunachst wird das Spannfutter auf die 
Antriebswelle 6 aufgeschobeit Diese weist am freien 
Ende zunachst einen geringeren Durchmesser auf als an 
der Umfangsflache 30, im Obergangsbereich ist eine 
schrage Stufe 34 ausgebildet Beim Einschieben legt sich 
der kugelfdrmige Klemmkdrper 23 an diese Stufe 34 an 
und wird dadurch an einer Weiterbewegung in Auf- 
schubrichtung gehindert, auch wenn das Spannfutter 
weiter aufgesteckt wird Dies fQhrt dazu, daB der den 
Klemmkorper 23 dicht umgebende Mitnehmer 9 entge- 
gen der Wirkung der Schraubenfeder 10 verschoben 
wird, bis sich der Klemmkorper 23 in dem Bereich der 
Spannflache 27 befindet der von der Antriebswelle 6 am 
weitesten entfernt ist In dieser Position kann der kugel- 
fdrmige Klemmkdrper 23 durch die Wirkung der schra- 
gen Stufe 34 radial nach auflen gedrOckt werden, bis er 
iiber die Umfangsflache 30 verschoben werden und in 
die Umfangsnut 28 eintreten kann. Sobald dies erfolgt 
ist, wird der Mitnehmer 9 durch die Schraubenfeder 10 
wieder in die Verriegelungsstellung verschoben, so daB 
der kugelfdrmige Klemmkdrper 23 durch die Spannfla- 
che 27 fest gegen den Boden 29 der Umfangsnut 28 
gedruckt wird (Fig. 1). Versucht man nun, das Spannfut- 
ter wieder abzuziehen, ist dies nicht moglich, da sich bet 
der Abzugsbewegung der kugelfdrmige Klemmkdrper 
23 in den kleiner werdenden Spalt zwischen Spannfla- 
che 27 und Boden 29 einklemmt und ein weiteres Abzie- 
hen verhindert Dies wird zusatzlich durch die Stufe 31 
unterstutzt 

Ein Abziehen des Spannfutters ist nur moglich, wenn 
vorher der Mitnehmer 9 iiber das Griffelement 19 ent- 
gegen der Wirkung der Schraubenfeder 10 verschoben 
wird, so daB sich der Mitnehmer in die in Fig. 2 darge- 
stellte Freigabestellung bewegt. Bei dieser hat der ku- 
gelformige Klemmkorper 23 die Moglichkeit, radial so- 
weit nach auBen auszuweichen, daB er uber die Um- 



fangsflache 30 hinweggleiten kann, in dieser Position 
kann das Spannfutter in einfacher Weise abgezogen 
werden. Dabei ist es gttnstig, daB die Verschiebung des 
Griff elementes 19 in Abzugsrichtung erfolgt, es genugt 
5 also, das aufgesetzte Spannfutter an diesem Griffele- 
ment abzuziehen,;dabei.wird zwahgsiaufig die Verriege- 
lung durch den Klemmk6rper 23 gelost 

Beim Einsetzen eines Werkzeuges funktioniert der 
KJemmkdrper 22 ahnlich wie der Klemmkorper 23 beim 
io Aufst^ecken des Spannfutters, Der Werkzeugschaft 4 hat 
an seinem den Mehrkant 32 aufweisenden freien Ende 
einen geringeren Durchmesser als im Bereich des Qbri- 
gen Schaftes, so daB zwischen Mehrkant und Umfangs- 
flache eine Stufe 35 ausgebildet ist An dieser Stufe wird 
is zunachst der kugelfdrmige Klemmkorper 22 anliegen, 
wenn der Werkzeugschaft in die Aufnahmebohrung ein- 
geschoben wird, dabei wird der KJemmkdrper mit dem 
Werkzeugschaft mitgenommen und verschiebt dabei 
auch den Mitnehmer 8 entgegen der Wirkung der 
20 Schraubenfeder 10, bis der Abstand zur Spannflache 26 
so groB wird, daB der kugelfdrmige Klemmkorper 22 an 
der Stufe 35 vorbei auf den zylindrischen Teil des Werk- 
zeugschaftes 4 gelangen kann (Fig. 2). Beim weiteren 
Einschieben des Werkzeugschaftes wird der Mehrkant 
25 32 fa die kompjementa^ 

daB eine drehfeste Verbindung zwischen Antriebswelle 
und Werkzeugschaft hergestellt wird (Fig. 1). Die 
Schraubenfeder 10 verschiebt den Mitnehmer 8 zusam- 
men mit dem Klemmkorper 22 in die Verriegelungsstel- 
30 lung, in welcher der Klemmkorper durch die Spannfla- 
che 26 gegen die Umfangsflache des Werkzeugschaftes 
4 gedruckt wird (Fig, 1). Versucht man, den Werkzeug- 
schaft aus dem Spannfutter herauszuziehen, wird der 
Klemmkorper 22 in den enger werdenden Spalt zwi- 
35 schen Spannflache 26 und Werkzeugschaft 4 einge- 
klemmt und verhindert ein Herausziehen des Werk- 
zeugschaftes. 

Zum Ldsen der Verriegelung durch den Klemmkor- 
per 22 genugt es, den Mitnehmer 8 fiber das Griffele- 
40 ment 18 entgegqn der Wirkung der Schraubenfeder 10 
zu verschieben, so daB der Abstand zwischen der 
Spannflache 26 und dem Werkzeugschaft 4 grdBer wird 
als der Durchmesser des Klemmkdrpers 22 Das Werk- 
zeug kann dann ohne weiteres aus der Aufnahmeboh- 
45 rung herausgezogen werden. 

Eine Klemmung der Klemmkdrper 22 und 23 wirkt In 
beiden Fallen nur in axialer Richtung, nicht dagegen in 
Umfangsrichtung. Daher kann das Spannfutter relativ 
zum Werkzeug und zu der Antriebswelle verdreht wer- 
50 den, das Spannfutter legt den Werkzeugschaft gegen- 
uber der Antriebswelle nur in axialer Richtung fest, die 
Drehverbindung wird ausschlieBlich durch den Mehr- 
kant 32 und die komplementare Ausnehmung 33 be- 
wirkt 
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PatentansprUche 

1. Chirurgisches HandstOck mit einer Antriebswel- 
le, einem ldsbar auf dieser gelagerten Spannfutter 
und einer Schnellspanneinrichtung am Spannfutter 
zum Festlegen des Spannfutters auf der Antriebs- 
welle und zur Idsbaren Fixierung eines Werkzeug- 
schaftes im Spannfutter, dadurch g k nnzeichnet, 
daB die Schnellspanrieinrichtungen (22, 8, 26; 23, 9, 
27) das Spannfutter (1) relativ zur Antriebswelle (6) 
sowie den Werkzeugschaft (4) relativ zum Spann- 
futter (1) in axialer Richtung festlegen und daB der 
Werkzeugschaft (4) mit der Antriebswelle (6) dreh- 
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fest und axial verschieblich verbind bar is t 

2. HandstQck nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Werkzeugschaft (4) an seinem 
antriebswellenseitigen Ende einen Mehrkant (32) 
trigt, der in eine komplementlre Ausnehmung (33) 5 
in der Stirnseite der AntriebsWelle ■ (6) eingreift 

3. HandstQck nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Spannfutter (1) als Schnell- 
spanneinrichtung zur axialen Festlegung des 
Spannf utters (1) an der Antriebswelle (6) rainde- 10 
stens einen am Umfang der Antriebswelle (6) anlie- 
genden Klemmkdrper (23) aufweist, dafl an der von 
der Antriebswelle (6) des Klemmkdrpers (23) abge- 
wapdten Seite eine Spannflache (27) anliegt, die 
Teil des Spannfutters (1) ist und deren Abstand zur 15 
Antriebswelle (6) in Aufschiebrichtung des Spann- 
futters (1) abnimmt, und daB der Klemmkdrper (23) 
durch einen am Spannfutter (1) verschiebbar gela- 
gerten Mitnehmer (9) in axialer Richtung zwischen 
einer Spannstellung und einer Freigabestellung 20 
verschiebbar ist, wobei die Freigabestellung gegen- 
Qber der Spannstellung in Abziigsrichtung des 
Spannf utters (1) versetzt ist 

4. HandstQck nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ der Mitriehmer(S)"dureh-Fed&rkraft 25 
in Richtung auf die Spannstellung gedrflckt wird 

5. HandstQck nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Mitnehmer (9) eine die An- 
triebsweUe (6) koaxial umgebende Hulse mit Aus- 
nehmungen (25) f Qr den oder die Klemmkdrper (23) 30 
ist . 

6. HandstQck nach einem der AnsprQche 3 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die SpannflSche (27) 
die Antriebswelle (6) im Abstand koaxial iimgibt 

7. HandstQck nach einem der AnsprQche 3 bis 6, 35 
dadurch gekennzeichnet daB die Antriebswelle (6) 
im Anlagebereich des gespannten Klemmkdrpers 
(23) eine gegenQber der in Spannfutterabzugsrich- 
tung versetzten Umfangsfliche (30) im Durchmes- 
ser zurQckgesetzte Umf angsfliche (29) aufweist 40 

8. HandstQck nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dafl der Klemmkdrper 
(23)eineKugelist 

9. HandstQck nach einem der voranstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, dafl das Spann- 45 
futter (1) als Schnellspanneinrichtung zur axialen 
Festlegung des Werkzeugschaftes (4) am Spannfut- 
ter (1) mindestens einen am Umfang des Werk- 
zeugschaftes (4) anliegenden Klemmkdrper (22) 
aufweist, daB an der von dem Werkzeugschaft (4) 50 
abgewandten Seite eine Spannflache (26) anliegt, 
die Teil des Spannfutters (1) ist und deren Abstand 
zum Werkzeugschaft (4) in Einsteckrichtung des 
Werkzeugschaftes (4) zunimmt, und dafl der 
Klemmkdrper (22) durch einen am Spannfutter (1) 55 
verschiebbar gelagerten Mitnehmer (8) in axialer 
Richtung zwischen einer Spannstellung und einer 
Freigabestellung verschiebbar ist, wobei die Frei- 
gabestellung gegenQber der Spannstellung in Ein- 
steckrichtung des Werkzeugschaftes (4) versetzt 6 o 
ist 

10. HandstQck nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mitnehmer (8) durch Federkraft 
in Richtung auf die Spannstellung gedruckt wird 

11. HandstQck nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB der Mitnehmer (8) eine den 
Werkzeugschaft (4) koaxial umgebende Hulse mit 
Ausnehmungen (24) fQr den oder die Klemmkdrper 
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(22) ist 

12 HandstQck nach einem der AnsprQche 9 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Spannflache (26) 
den Werkzeugschaft (4) im Abstand koaxial um- 
gibt ; . 

13. HandstQck nach einem der AnsprQche 9 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmkdrper 
(22)eineKugelist 

14. HandstQck nach einem der voranstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, dafl das Spann- 
futter (1) eine FQhmngshQlse (2) aufweist, die an der 
Umfangsflache (30) der Antriebswelle (6) anliegt 
und in die der Werkzeugschaft (4) an deren Innen- 
wand anliegend einschiebbar ist, daB die Fuhrungs- 
hQlse (2) Durchbrechungen (20, 21) fur die Klemm- 
kdrper (22, 23) aufweist und daB auf der Fuhrungs- 
hQlse (2) die Mitnehmer (8> 9) verschiebbar gelagert 
sind 

15. HandstQck nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mitnehmer (8, 9) die Fuhrungshul- 
se (2) hQIsenfdrmig umgeben und dafl eine die FQh- 
rungshQlse (2) ebenfalls umgebende Druckfeder 
(10) zwischen den beiden Mitnehmern (8, 9) ange- 
ordnet ist und sich an beiden Mitnehmern (8, 9) 
^bstutzt, sodaS dic^Mitnehmef (SrS) voneinander 
entfernt und in Richtung auf die jeweilige Spann- 
stellung gedrQckt werden. 

16. HandstQck nach Anspruch 15, dadurch gekenn^ 
zeichnet, daB das Spannfutter (1) fur beide Mitneh- 
mer (8, 9) einen die Verschiebung unter dem EinfluB 
der Feder(lO) beschrinkenden Anschlag (11, 12; 14, 
15) trSgt 

17. HandstQck nach einem der AnsprQche 15 oder 
16, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Mit- 
nehmer (8, 9) und die Druckfeder (10) von einem 
Gehause (13) umgeben werden. 

18. HandstQck nach einem der voranstehenden An- 
sprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mitneh- 
mer (8, 9) ein an der AuBenseite des Spannfutters 
(1) betatigb^es Griff element (18, 19) tragen. 

19. HandstQck nach Anspruch 17 und 18, dadurch 
gekennzeichnet, dafl das Griffelement (18, 19) ein 
das Gehause (13) umfangender Oberwurfrine (16, 
17) ist 

20. HandstQck nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet dafl die Oberwurfringe (16, 17) mit den 
hQIsenfdrmig ausgebildeten Mitnehmern (8, 9) ver- 
schraubt sind und zwischen sich das Gehause (13) 
des Spannfutters (1) lagern. 

21. HandstQck nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl das Gehause (13) relativ zur Fuh- 
rungshQlse (2) des Spannfutters (1) festgelegt ist 
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